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@ Verfahren zum maschinellen Gewinnen des Fleisches von Geflugelkorpern und Einrichtung zur 
Druchfuhrung des Verfahrens. 



@> Bei diesem Verfahren kommt eine Reihe von langs einem mit Aufnahmen (4) fur die Halterung der 
Geflugeikorper (58) versehenen Forderer (1) angeordneten Werkzeugen zur Anwendung, deren Ausgestaltung 
im Hinblick auf ein unter hoher Ausbeute gewinnbares, qualitativ ansprechendes Endprodukt getroffen ist. Die 
Bearbeitung der von den Aufnahmen (4) vorbewegten und in diesen sicher gehaltenen Geflugeikorper (58) 
erfolgt nachetnander durch steuerbare Schabefinger, Stoppelemente, Schabekiingen, Messer und Abstreifer, die 
die Verbindungen des Filetfleisches mit dem Skelettkorper (59) in festgeiegter Reihenfolge iosen. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum maschineilen Gewinnen des Filetfieisches von den Korpern 
geschlachteten Geflugefs, von denen die Extremitaten entfernt sind und deren Skelett-Teilkdrper im 
wesentlichen das aus Kamm (crista sterni) und Brustbeinplatte (corpus sterni) bestehende Brustbein 
(sternum) und die von den Rabenbeinen (coracoidae) getragenen Fiugelgelenke mit dem Gabelbein 
(clavicula), sowie eventuell Reste der Rippen umfaflt, wobei die Geflugelkorper gehalten und in Ricntung 
ihrer Langsachse mit vorausweisenden Fiugelgelenken vorbewegt werden, sowie eine Einrichtung zur 
Durchfuhrung des Verfahrens mit einem Fbrderer mit Aufnahmen. die mit einer Sattelfiache zur Stutzung 
der Geflugelkorper auf der innenflache des Brustbeins und mit einem steuerbaren Klammerorgan zum 
Fixieren der Gefiugetkorper ausgestattet sind, sowie mit iangs der Bahn des Forderers angeordneten 
Bearbeitungswerkzeugen und mit einem Steuermechanismus zur zeit- und wegabhangigen Steuerung des 
Bearbeitungsvorganges. 

Aus der EP 0380 714 B1 ist ein gattungsgemaBes Verfahren und eine zur Durchfuhrung desselben 
geeignete Vorrichtung bekannt. Kennzeichnend fur dieses Verfahren sind eine Reihe von Verfahrensschrit- 
ten, die in der angegebenen Fotge angewendet das Gewinnen des Fieisches von Gefiugelkorpern in Form 
eines Doppelfilets, wahlweise mit Oder ohne Innenfiiets ermoglichen sollen. Dazu sind entsprechend 
angepaBte Bearbeitungswerkzeuge vorgesehen, die Iangs der Bahn eines Forderers mit Aufnahmen fur die 
Halterung der zu bearbeitenden Geflugelkorper angeordnet und synchron mit der Vorbewegung der 
Aufnahmen steuerbar sind. 

Wie die Praxis erweist, ist bei Anwendung der angegebenen Verfahrensschrittfolge hinsichtlich Ausbeu- 
te und Erscheinungsbild und insbesondere, was das Gewinnen von Fiiets mit sicher eingebundenen 
Innenfiiets betrifft, ein befriedigendes Ergebnis nicht erretchbar. Eine Analyse der Ursachen zeigt daft zu 
diesem Ergebnis im wesentlichen undefinierte ReiBvorgange fuhren, die sowohl gewachsene Fleischstruktu- 
ren, als auch die naturlichen Bindungen zwischen Innenfiiets und Hauptfilet zerstoren. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, eine Vorgehensweise bei der Gewinnung des Fieisches von 
Gefiugelkorpern anzugeben, vermitteis der ein optisch ansprechendes Produkt bei hoher Ausbeute erzielbar 
ist, bei dem die Innenfiiets mit dem Hauptfilet fest verhaftet sind. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch das Verfahren nach Anspruch 1 gefost. Zur Durchfuhrung 
dieses Verfahrens sind Bearbeitungswerkzeuge vorgesehen, deren Merkmale aus den ubrigen Anspruchen 
entnehmbar sind. 

Die damit erzieibaren Vorteile bestehen insbesondere darin, dafi durch das gezielt differenzierte Losen 
des Fieisches vom Skeiett in bezug auf die inneren und auBeren Fifetteile und deren Lage am Skelett eine 
schonende B^handiung, d. h. Trennung vom Skelett unter Berucksichtigung der auflerst sensiblen Verbin- 
dung zwischen inneren und auBeren Filetteilen moglich ist. Damit werden diese Verbindungsstellen nicht 
unnotig strapaziert, und die Filets bleiben im Gegensatz zu dem Vorgehen nach der EP 0380 714 mit 
undefinierten ReiBvorgangen als ganzes erhalten, umfassen also mit Sicherheit neben dem Hauptfilet auch 
die inneren Filetteile. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemaBen Einrichtung wird nachstehend anhand der anliegenden 
Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 eine vereinfachte Gesamtansicht der erfindungsgemaBen Einrichtung in axonometrischer Dar- 

steliung von unten betrachtet, 
Fig. 2 axonometrische Darstellungen eines fur die erfindungsgemaBe Bearbeitung praparierten Geflu- 
gelkorpers in den einzeinen Bearbeitungsstadien jeweils nach Durchfuhrung der Verfahrens- 
schritte a) bis h) . 

Fig. 3 eine axonometrische Darstellung des Skelettkorpers eines als Brustkappe bezeichneten Teiis 

eines Gefiugelkorpers in aufgesatteltem Zustand, 
Fig. 4 eine vereinfachte Ansicht eines Enthautewerkzeuges in axonometrischer Darstellung von unten 

betrachtet. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung ist auf einem Maschinengestefl aufgebaut das aus Grunden der 
Ubersichtlichkeit nicht dargestellt ist, und umfaBt eine Anzahl Bearbeitungswerkzeuge, die gemaB Fig. 1 
Iangs des Untertrums 2 eines Forderers 1 angeordnet sind. Dieser besteht aus einer endiosen und in einer 
senkrechten Ebene auf geeignete Weise umlaufend angetriebenen Kette 3 , von der lediglich der Untertrum 
2 angedeutet dargestellt ist, und der mit Aufnahmen 4 fur die Haiterung der zu bearbeiteten Gefiugetkorper 
58 bestuckt ist. Die Aufnahmen 4 bestehen jeweils aus einem Sattelteil 5 , das mit einem Klemmteil 6 eine 
uber nicht gezeigte gestellfeste Kurvenschienen steuerbare Zange bildet die vor Eintritt der Aufnahmen 4 in 
den Bereich der Bearbeitungswerkzeuge durch Anheben des Satteiteiis 5 in SchiieBsteilung gebracht wird 
und den Geflugelkorper 58 , wie in Fig. 3 dargestellt, ausgerichtet und positioniert festhalt. 

Das erste Bearbeitungswerkzeug 7 (Fig. 1a) besteht aus einem Paar symmetrisch zu der Bahn der 
Aufnahmen 4 angeordneter Teilwerkzeuge 8 , je umfassend einen Haltearm 9 , der jeweils urn eine 
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senkrechte Achse 10 schwenkbar gelagert ist und an seinem freien Ende einen Schabefinger 11 tragt. Der 
aktive Teil desselben ist in Anpassung an die Wolbung des zu bearbeitenden Bereiches gekrummt 
ausgebifdet und durch eine nicht gezeigte Steuereinrichtung zwischen einer Stellung auGerhalb der Bahn 
der Geflugelkdrper in eine diesselbe kreuzende durch Schwenken urn die Achse 10 vermittets geeigneter 
5 Antriebsmittel steuerbar. 

Die Steuerung erfolgt dabei durch das Produkt uber einen nicht gezeigten Taster, so dafi die 
Aktivierung der Teilwerkzeuge 8 jeweiis in Abhangigkeit von der Grofie des Produktes erfolgt. 

Dem Bearbeitungswerkzeug 7 fofgt eine zweites Bearbeitungswerkzeug 12 (Fig. 1 b) . das ahnlich dem 
ersten 7 angeordnet und in gleicher Weise steuerbar ist. Es besteht aus einem Paar Teilwerkzeugen 13 mit 
70 je einem Haltearm 14 , der jeweiis um eine Achse 15 schwenkbar geiagert ist. Jeder Haltearm 14 tragt an 
seinem freien Ende einen Schabefinger 16 , wobei beide sich in einer gemeinsamen Ebene erstrecken. die 
durch die Lage der Enden der Schabefinger 11 der Teilwerkzeuge 8 bestimmt ist. 

Dem Bearbeitungswerkzeug 12 schlieflt sich ein drittes Bearbeitungswerkzeug 17 (Fig. 1c) an, in 
dessen Bereich ein Paar paralieler Fuhrungsstangen 19 symmetrisch zu beiden Seiten der Bahn der 
75 Aufnahmen 4 und in einer Ebene angeordnet sind, die der vorbeschriebenen entspricht. Das Bearbeitungs- 
werkzeug 17 umfafit ein Paar gesteilfester Teiiwerkzeuge 18 , die als paralleie Fuhrungsstangen 20 
ausgebildet sind, die die Fuhrungsstangen 19 in einer zu der Bahn der Aufnahmen 4 in groBerem Abstand 
daruberliegenden Ebene uberiagern. Die Fuhrungsstangen 20 sind an ihren, der Laufrichtung der Aufnah- 
men 4 entgegenstehenden Enden als Abweiser 21 in Form von durch einen Schragschnitt erzeuate 
20 Stirnflache ausgefuhrt wobei die entstehende Spitze in Veriangerung der inneren Fianke jeder Fuhrungs- 
stange 20 geiegen ist. Jede der Fuhrungsstangen 20 ist weiter mit einem Anschlag 22 versehen, der in der 
Nahe des Abweisers 21 angeordnet ist und seitlich nach auflen aus der Fuhrungsstange 20 herausragt. 

Letztere leiten uber in den Bereich eines vierten Bearbeitungswerkzeuges 23 (Fig. id) , das ahntich 
dem ersten 7 und zweiten 12 angeordnet. ist. Die Steuerung erfolgt uber ein nicht dargestelltes Kurvenge- 
25 triebe, das synchron mit dem Fdrderer 1 mitlauft. Das Bearbeitungswerkzeug 23 besteht aus einem Paar 
Teilwerkzeuge 24 mit je einem Haltearm 25 , der jeweiis um eine Achse 26 schwenkbar gelagert ist. Jeder 
Kaltearm 25 tragt an seinem freien Ende einen Schabefinger 27 , wobei beide sich in einer gemeinsamen 
Ebene erstrecken, die durch die Lage der Enden der Schabefinger 11 der Teiiwerkzeuge 8 und derjenigen 
16 des Tetlwerkzeuges 13 bestimmt ist. Die Schabefinger 27 sind von der Bahn der Aufnahmen 4 her und 
30 senkrecht zu dieser in geeigneter, nicht naher dargestellter Weise gegen Federkraft verdrangbar ausgebil- 
det. 

Die Reihe der Bearbeitungswerkzeuge setzt sich fort mit einem funften Bearbeitungswerkzeug 28 (Fig. 
1e) , welches aus einem einseitig neben der Bahn der Aufnahmen 4 um eine senkrechte Achse 30 
schwenkbaren Kaltearm 29 besteht, an dessen freiem Ende eine Schabeklinge 31 befestigt ist. Diese weist 
35 eine Schabekante 32 auf, die durch Schwenken des Haitearms 29 zwischen einer Stellung aufierhaib der 
Bahn der Geflugelkdrper 58 in eine dieselbe kreuzende Stellung steuerbar ist Dabei erstreckt sich die 
Schabekante 32 in einer Ebene, die etwa derjenigen entspricht, in der die Fuhrungsstangen 20 des dritten 
Bearbeitungswerkzeuges 17 verlaufen. 

Dem Bearbeitungswerkzeug 28 folgt ein sechstes Bearbeitungswerkzeug 33 (Fig. 1f) , welches aus 
einem Paar Teilwerkzeuge 34 besteht, deren jedes einen um eine senkrechte Achse 35 schwenkbaren 
Haltearm 36 aufweist, an dessen freiem Ende eine Messerkiinge 37 befestigt ist. Die beiden Messerklingen 
37 sind spiegelbiidlich und in Aktivstellung miteinander scherend angeordnet. Sie sind im wesentlichen von 
dreieckformiger Gestalt, wobei sie jeweiis mit einer Dreieckspitze 38 einander zuweisen und in diesem 
Bereich in Aktivstellung uberdecken. Die Dreieckspitze 38 und die von dieser ausgehenden Kanten sind als 
Schneidkanten 39 ausgebildet. Die Messerklingen 37 sind durch Schwenken der Haltearme 36 zwischen 
einer Stellung auflerhalb der Bahn der Geflugelkdrper 58 und der erwahnten Aktivstellung steuerbar, in der 
die Messerklingen 37 die beschriebene Scherstellung einnehmen. Die Teilwerkzeuge 34 sind in der 
Aktivstellung federbelastet und die Messerklingen 37 in einer Ebene angeordnet, die etwas uber der 
Arbeitsebene des Bearbeitungswerkzeuges 28 liegt. 

Dem Bearbeitungswerkzeug 33 schlieGt sich ein siebtes Bearbeitungswerkzeug 40 (Fig. 1g) an, welches 
aus einem einseitig neben der Bahn der Aufnahmen 4 um eine senkrechte Achse 42 schwenkbaren 
Haltearm 41 besteht, an dessen freiem Ende ein Stoppelement 43 befestigt ist. Dieses weist eine 
Stoppflache 44 auf, die durch Schwenken des Haitearms 41 zwischen einer Stellung auflerhalb der Bahn 
der Geflugelkdrper 58 in eine dieselbe kreuzende Stellung steuerbar ist. Dabei befindet sich die Stoppfla- 
che 44 in einer Ebene. die sich unmittelbar uber der Bahn des Skelettkdrpers 69 erstreckt. Das 
Stoppeiement 43 ist federnd hdhenausweichbar angeordnet. 

SchiieBlich ist ein achtes Bearbeitungswerkzeug 45 (Fig. 1 h) vorgesehen, welches eine Abstreifwalze 46 
umfaflt. die um eine quer zu der Bahn der Aufnahmen 4 gelagerte Achse 47 umlaufend angetrieben ist. 
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Dabei tangiert die Mantelflache der Abstreifwaize 46 mit ihrem der Bahn der Aufnahmen 4 zugekehrten Teil 
etwa die Arbeitsebene der Messerklingen 37 des sechsten Bearbeitungswerkzeuges 33 und lauft gegen die 
Forderrichtung der Gefiugelkorper 58 um. Die Abstreifwaize 46 hat eine in der Symmetrieebene des 
Forderers 1 gefegene Spurrille 48 , in die auf der der Bahn der Aufnahmen 4 abgekehrten Seite der 

5 Abstreifwaize 46 eine mit dieser gleichsinnig angetriebene Ableitwalze 49 mit einem an dieser befindlichen 
Radialsteg 50 eingreift. Dem Bereich des siebten 40 und achten Bearbeitungswerkzeuges 45 sind ein Paar 
gestellfester Fuhrungen 51 zugeordnet. die zwischen sich einen Spait 52 zum Fuhren des Kamms 60 des 
Brustbeins 59 beiassen und annahernd eine Tangente an die Abstreifwaize 46 biiden. 

Die Wirkungsweise der Einrichtung wird nachstehend anhand des Durchtaufs eines entsprechend der 

io Beschreibung in dem Erfindungsbetreff vorbereiteten Gefiugelkorpers 58 beschrieben. 

Der zu bearbeitende Gefiugelkorper 58 wird unmittelbar nach Durchgang einer Aufnahme 4 in dem 
nicht gezeigten Beschickbereich des Obertrums des Forderers 1 bereitgehaiten. Dabei weisen das Brust- 
bein 59 nach oben und die Flugelgelenke 63 voraus. Bei Ankunft einer Aufnahme 4 wird der bereitgehaltene 
Gefiugelkorper 58 auf deren Sattelteil 5 aufgelegt, derart, daG die innenseite der Brustbeinplatte 61 auf der 

is Sattelflache zur Auflage kommt. Der Gefiugelkorper 58 wird dann gegen den Klemmteil 6 geschoben, so 
da/3 dessen ruckweisender hornartiger Fortsatz zwischen den Asten des Gabelbeins 64 auf den dem Kamm 
60 des Brustbeins 59 vorgelagerten Teil der Brustbeinplatte 61 unter Ubergreifen derselben auflauft 
Inzwischen hat sich die Aufnahme 4 der Umienkung des Forderers 1 in den Untertrum 2 genahert, so da!3 
der Sattelteil 5 der Aufnahme 4 durch Aufiaufen auf eine nicht gezeigte gestelifeste Kurvenschiene 

20 angehoben und damit der Gefiugelkorper 58 an der Klemmstelle 68 eingeklemmt wird. Der auf diese Weise 
sicher gehaltene und positionierte Gefiugelkorper 58 gelangt nun in den Bereich des ersten Bearbeitungs- 
werkzeuges 7 (Fig. 1a) . 

Dessen Teilwerkzeuge 8 werden unmittelbar nach Vorbeigang der Flugelgelenke 63 in die Bahn des 
Gefiugelkorpers 58 bis zur Auflage der Schabefinger 11 auf den Rippenresten bzw. den auGeren Teiien der 

25 Brustbeinplatte 61 eingesteuert und heben das dort aufliegende Fieisch entsprechend Fig. 2 a) ab, so daG 
diese Fleischteile der Schwerkraft folgend frei herabhangen. 

So bearbeitet gelangt der Gefiugelkorper 58 in den Bereich des zweiten Bearbeitungswerkzeuges 12 , 
dessen Teilwerkzeuge 13 ebenfalls unmittelbar nach Vorbeigang der Flugelgelenke 63 aktiviert werden, so 
daG die Schabefinger 16 in die durch die Schabefinger 11 geschaffene Trennflache eindringen und auf den 

so Rabenbeinen 62 und anschlieGend der Brustbeinplatte 61 gleitend die dort aufliegenden Fleischteile bis in 
die Nahe des Kamms 60 des Brustbeins 59 abheben (Fig. 2b). 

In diese Trennflachen dringt im weiteren Verlauf der Forderung ein Paar Fuhrungsstangen 19 ein, die 
bewirken, daG das Gabelbein 64 in der Nahe seiner Ansatzstellen an den Rabenbeinen 62 gefuhrt und auf 
dem Sattelteil 5 der Aufnahme 4 niedergehalten wird. In diesem Zustand erreicht der Gefiugelkorper 58 das 

35 dritte Bearbeitungswerkzeug 17 , dessen Fuhrungsstangen 20 mit ihren Spitzen 21 a unmittelbar neben dem 
Gabelbein 64 und oberhalb der Flugelgelenke 63 in das Fieisch eindringen. Dabei bewirken die Abweiser 
21 , daG die gelosten Fleischteile nach auGen in den Bereich der Anschlage 22 gedrangt werden, die das 
Fieisch zuruckhalten und dadurch aufgrund der fortschreitenden Forderung des Gefiugelkorpers 58 zum 
AbreiGen von dem Skeiettkorper 69 im Bereich der Flugelgelenke 63 bringen (Fig. 2c) . 

40 AnschlieGend werden die Schabefinger 23 des vierten Bearbeitungswerkzeuges 23 unmittelbar vor 

Ankunft des Brustbeines 59 ' in die Bahn des Gefiugelkorpers eingeschwenkt, wobei sie die in den 
Verfahrensschritten a) und b) begonnene Ablosung der Fleischteile von der Brustbeinplatte 61 bis in den 
Kehlbereich zwischen dieser und dem Kamm 60 des Brustbeins 59 fortfuhren (Fig. 2d). 

Als nachstes werden die auf dem Gabelbein 64 aufliegenden Fleischteile abgehoben, zu welchem 

45 Zweck die Schabeklinge 31 des funften Bearbeitungswerkzeuges 28 des Gefiugelkorpers 58 in dessen 
Bahn eingesteuert und kurz vor Ankunft des Brustbeins 59 aus dieser ausgesteuert wird. Das Abschaben 
des Fleisches erfolgt dabei unter Verdrangen des Gabelbeins 64 gegen die Rabenbeine 62 . 

AnschlieGend werden die insbesondere die inneren Fiietteile an das Brustbein 59 anbindenden Haute 
angeschnitten, die durch die herabhangenden, bisher gelosten Fleischteile vor dem Kamm 60 des 

so Brustbeins 59 gestrafft gehaiten werden. Das geschieht dadurch, daG die Messerklingen 37 des sechsten - 
Bearbeitungswerkzeuges 33 vor Ankunft des Gefiugelkorpers 58 in die Bahn desselben eingesteuert 
werden, so daG die genannten Haute in den Scherbereich der Messerklingen 37 einiaufen und zerschnitten 
werden. Bei Ankunft des Kamms 60 des Brustbeins 62 drangt sich dieses in den Scherbereich und zwingt 
die Messerklingen 37 auseinander, so daG sich ihre Schneidkanten 39 auf den Fianken des Kamms 60 des 

55 Brustbeins 62 abstutzen und auf diesen unter Federbelastung gleiten. Die Aussteuerung der Messerklingen 
37 erfolgt kurz nach Eintritt des Kamms 60 in den Scherbereich (Fig. 2 e/'f ). 

Um nun noch die besonders feste Verbindung des Fleisches im Stirn- und Kammbereich des Brustbein 
59 zu losen, wird das Stoppelement 43 des siebten Bearbeitungswerkzeuges 40 kurz vor Ankunft des 

4 




OCID: <EP 059 1741 AT J_> 



EP 0 591 741 A1 



Geflugelkorpers 58 in die Bahn dersefben eingesteuert und in dieser- Steffung bis kurz nach Vorbeigang des 
Stirnbereiches des Kamms 60 des Brustbeins 59 gehalten. Demzufolge wird das Fleisch kurzzeitig 
zuruckgehalten, so da/3 die genannten Verbinduntjen abreiGen (Fig. 2g). 

Die noch verbliebene Verbindung zwischen Skelettkorper 69 und Fleisch wird schlieBfich durch eine 
Abstreifwalze 46 geiost, die das Gesamtfleisch als Filet unter geringer Strapazierung von dem Kamm 60 
des Brustbeins 59 abreiGen, wobei dieser Vorgang durch die Abieitwaize 49 unterstutzt wird (Fig. 2h). 

Danach wird die kiemmende Halterung der Aufnahme 4 geiost und der vom Fleisch befreite Skelettkor- 
per 69 freigegeben. 

Eingangs des gesamten Prozesses kann ein Enthautevorgang vorgesehen sein, weicher Aufgabe ein 
Enthautewerkzeug 53 entsprechend Fig. 4 dienen kann. Dabei werden die Manteifiachen eines Paares 
miteinander einen Klemmspalt bildender, gegenlaufig rotierender Wafzen 54 mit dem Geflugelkorper 58 in 
Kontakt gebracht, so daft die Haut dem Klemmspalt zugetrieben und dort erfaflt und abgezogen wird. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum maschinellen Gewinnen des Filetfleisches von den Korpern geschiachteten Gefiugels, 
von denen die Extremitaten entfernt sind und deren Skelett-Teilkdrper im wesentlichen das als Kamm 
(60) (crista sterni) und Brustbeinplatte (61) (corpus sterni) bestehende Brustbein (59) (sternum) und die 
von den Rabenbeinen (62) (coracoidae) getragenen Flugelgeienke (63) mit dem Gabelbein (64) 
(clavicula) , sowie eventuell Reste der Rippen (65) umfaflt, wobei die Geflugelkorper (58) gehalten und 
in Richtung ihrer Langsachse mit vorausweisenden Fiugelgeienken (63) vorbewegt werden, gekenn- 
zeichnet durch nachstehende in der angefuhrten Foige ausfuhrbare Verfahrensschritte, die jeweils 
spiegelbildlich zu beiden Seiten der Symmetrieebene des Geflugelkorpers (58) ausgefuhrt werden: 

a) Abheben der Fleischteile, die auf der Brustbeinplatte (61) im Bereich des Ansatzes der Rippen 
(65) an diese und auf den eventuell vorhandenen Rippenresten aufliegen. 

b) Ablosen der auf den Rabenbeinen (62) im Bereich zwischen den Fiugelgeienken (63) und den 
Ansatzstellen der Rabenbeinen (62) an der Brustbeinplatte (61) aufliegenden Fleischteile unter Losen 
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der durch die inneren Filetteile vertaufenden Flugelsehne, sowie Losen der auf der Brustbeinplatte 
(61) aufiiegenden Fieischteiie unter Fortfuhren des Trennvorganges nach Verfahrensschritt a) bis in 
die Nahe des Kamms (60) des Brustbeins (59), 

c) Trennen der Verbindung des Fleisches mit dem Skelettkdrper (69) im Bereich der Ansatzstellen 
5 des Gabelbeins (64) an den Rabenbeinen (62) , 

d) Abheben der auf der Brustbeinplatte (61) in dem Kehlbereich zwischen dieser und dem Kamm 
(60) des Brustbeins (59) aufiiegenden Fieischteiie unter Fortfuhren des im Bereich des Brustbeins 
(59) verlaufenden Teils des Trennvorgangs nach Verfahrensschritt b) , 

e) Losen der auf dem Gabelbein (64) aufiiegenden Fieischteiie, 

70 f) Einschneiden der insbesondere die inneren Filetteile an das Brustbein (59) anbindenden Haute, 

g) Trennen der Verbindungen zwischen Filetfieisch und Brustbein (59) im Stirn- und benachbarten 
Kammbereich desselben, 

h) endgultiges Abfosen des Filetfleisches von dem Kamm (60) des Brustbeins (59) 

75 2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da/3 vor Durchfuhrung der Verfahrensschritte 
a) bis h) die Haut entfernt wird. 

3. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1 mit einem Forderer (1) mit Aufnahmen 
(4) , die mit einer Sattelflache zur Stutzung der Geflugelkdrper (58) auf der Innenflache des Brustbeins 

20 (59) und mit einem steuerbaren Klammerorgan (.5, 6) zum Fixieren der Geflugelkdrper (58) ausgestattet 

sind, sowie mit langs der Bahn des Forderers angeordneten Bearbeitungswerkzeugen und mit einem 
steuermechanismus zur zeit- und wegabhangigen Steuerung des Bearbeitungsvorganges, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 das Bearbeitungswerkzeug (7) zur Durchfuhrung des Verfahren sschrittes a) ein 
Paar spiegelbildlich ausgefuhrter Teiiwerkzeuge (8) je mit einem Schabefinger (11) umfaGt, der 

25 r entsprechend der auGeren Guerschnittskontur des in diesem Verfahrensschritt zu bearbeitenden Ab- 
schnitts des Skelettkorpers (69) gekrummt ausgebildet ist und wahrend des Vorbeigangs dieses 
Abschnitts in die Bahn des Geflugelkorpers (58) eingesteuert gehalten wird. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3 , dadurch gekennzeichnet, daG das Bearbeitungswerkzeug (12) zur 
30 Durchfuhrung des Verfahrensschrittes b) ein Paar spiegelbildlich ausgefuhrter Teiiwerkzeuge (13) je mit 

einem Schabefinger (16) umfaGt, deren wirksame Teile sich im wesentlichen in einer Ebene erstrecken, 
: die die Oberflache der Rabenbeine (62) tangiert und in der die Schabefinger (16) unmittelbar nach 
Vorbeigang der Flugelgelenke (63) in die Bahn des Geflugelkorpers (58) eingesteuert haltbar sind. 

35 5. Einrichtung nach Anspruch 3 oder 4 , dadurch gekennzeichnet, dai3 das Bearbeitungswerkzeug (17) 
zur Durchfuhrung des Verfahrensschrittes c) ein Paar spiegelbildlich ausgefuhrter Teiiwerkzeuge (18) in 
Form von je mit einer gegen die Forderrichtung gerichteten Spitze (21a) versehenen Abweisern (21) 
umfaGt, die unmittelbar neben der Bahn des Gabelbeins (64) angeordnet und je mit einem seitlich nach 
auGen aufragenden Anschlag (22) zum Ruckhalten der durch die Abweiser (21) nach auGen gedrangten 

40 Fieischteiie versehen sind. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5 , dadurch gekennzeichnet, daG jeder Abweiser (21) als durch einen 
Schragschnitt erzeugte Stirnflache einer Fuhrungsstange (20) ausgebildet ist, die sich im wesentlichen 
parallel zu der Bahn des Forderers (1) ersteckt, wobei die Spitze (21a) in Veriangerung der inneren 

45 Fianke jeder Fuhrungsstange (20) ausgebildet ist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6 , dadurch gekennzeichnet, daG ein Paar symmetrisch zu beiden 
Seiten der Bahn des Forderes (1) angeordneter bis in den Bereich der Abweiser (21) und Anschlage 
(22) reichender Fuhrungsstangen (19) vorgesehen sind, die das Gabeibein (64) zwischen sich fuhren 

50 und die Rabenbeine an ihrem die Flugelgelenke tragenden Enden abstiitzen. 

8. Einrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet daG das Bearbeitungswerk- 
zeug (23) zur Durchfuhrung des Verfahrensschrittes d) ein Paar spiegelbildlich ausgefuhrter Teiiwerk- 
zeuge (24) je mit einem Schabefinger (27) umfaGt. deren wirksame Teile sich im wesentlichen in einer 

55 Ebene erstrecken, die die Oberflache der Brustbeinplatte (61) tangiert und in der die Schabefinger (27) 

unmittelbar vor Ankunft des Brustbeins (59) in die Bahn der Geflugelkdrper (58) einsteuerbar und 
wahrend des Vorbeiganges des Brustbeins (59) eingesteuert haltbar sind. wobei die Schabefinger (27) 
zwischen ihren Stirnenden einen DurchlaG fur den Kamm (60) des Brustbeins (59) belassen und 
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senkrecht zu der Bahh der Geflugeikorper (58) federnd ausweichbar angeordnet sind. 

9. Einrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daG das Bearbeitungswerk- 
zeug (28) zur Durchfuhrung des Verfahrensschrittes e) mindestens eine vor Ankunft des Geflugeikdr- 
pers (58) in eine die Bahn desseiben kreuzende Stellung einsteuerbare und unmittelbar vor Ankunft des 
Brustbeins (59) aussteuerbare Schabeklinge (31) aufweist, die mit einer Schabekante (32) versehen ist 
die sich quer zu der Bahn der Aufnahmen (4) und in einer Hone uber deren Stutzflache erstreckt, die 
der Bahn der Ansatzbereiche des Gabelbeins (64) an den Rabenbeinen (62) im wesenttichen entspricht. 

10. Einrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daG das Bearbeitungswerk- 
zeug (33) zur Durchfuhrung des Verfahrensschrittes f) ein Paar spiegelbildlicher, miteinander scherend 
angeordneter Messerkiingen (37) umfaGt, die vor Ankunft des GeflCigeikorpers (58) in die scherende 
Stellung steuerbar und bis kurz nach Eintritt in deren Wirkbereich des Kamms (60) des Brustbeins (59) 
in deren Wirkbereich in dieser Steilung haltbar ausgebildet sind. 

11. Einrichtung nach Anspruch 10 , dadurch gekennzeichnet, da/3 die Schneidkanten (39) der Messer- 
kiingen (37) gegenseitig eine Schere ausbildend gestaltet sind, wobei die Schneidkanten (39) einen 
voreilenden Teii aufweisen, von dem aus sich die Schneidkanten (39) gegen die in Laufrichtung des 
Forderers (1) divergierend erstrecken. konvergierend erstrecken. 

12. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem der Anspruche 3 bis 11 , dadurch 
gekennzeichnet, daG das Bearbeitungswerkzeug (40) zur Durchfuhrung des Verfahrensschrittes g) 
mindestens ein Stoppelement (43) umfaGt, welches in einer Ebene unmittelbar Giber der Bahn des 
Skelettkorpers (69) in einer die Bahn der Geflugeikorper (58) kreuzenden Stellung gehalten und kurz 
nach Ankunft des Kamms (69) des Brustbeins (59) aus dieser Stellung aussteuerbar ist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 12 , dadurch gekennzeichnet, daG das Stoppelement (43) hohenaus- 
weichbar angeordnet ist. 

14. Einrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daG das Bearbeitungs- ■ 
werkzeug (45) zur Durchfuhrung des Verfahrensschrittes h) eine Abstreifwalze (46) umfaGt, diejjm eine 
quer zu der Bahn der Aufnahmen (4) angeordnete Achse (47) umlaufend angetrieben ist und eine 
Spurriile (48) zur Fuhrung des Kamms (60) des Brustbeins (59) aufweist, wobei der Umlauf der 
Abstreifwalze (46) gegen die Bewegungsrichtung des Forderers (1) erfolgt und thre Anordnung so 
getroffen ist, daG der Kamm (60) des Brustbeins (59) in der Spurriile (48) gefuhrt wird. 

15. Einrichtung nach Anspruch 14 , dadurch gekennzeichnet, daG die Flanken der Spurriile (48) der 
Abstreifwalze (46) griffig ausgestaltet sind. 

16. Einrichtung nach Anspruch 14 oder 15 , dadurch gekennzeichnet, daG der Abstreifwalze (46) eine in 
gleichem Drehsinn angetriebene Ableitwalze (49) mit einem in der Spurriile (48) der Abstreifwalze (46) 
gefuhrten Radialsteg (50) zugeordnet ist. 

17. Einrichtung nach einem der Anspruche 8, 9, 10 und 12 , dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
Teilwerkzeuge der entsprechenden Bearbeitungswerkzeuge schwenkbar angeordnet sind und ihre 
Steuerung uber ein mit dem Antrieb des Forderers (1) synchron mitlaufendes Kurvengetriebe erfoigt. 

18. Einrichtung zur Durchfuhrung der Verfahren nach Anspruchen 1 und 2 , dadurch gekennzeichnet, 
da/3 das Bearbeitungswerkzeug zum Enthauten mindestens ein Paar gegenlaufig rotierender, mit 
griffiger Mantelflache versehener Waizen (54) umfaGt, die miteinander einen mittig uber der Bahn des 
Forderers (1) und sich langs zu dieser erstreckenden Klemmspalt biiden, und da/3 die Waizen (54) in 
Kontakt mit der Haut des Gefiugefkdrpers (58) steuerbar ausgebildet sind. 

19. Einrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 18 , dadurch gekennzeichnet, daG die Bearbeitungs- 
werkzeuge langs des Untertrums (2) des Forderers (1) angeordnet sind. 
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